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1 complete teeth not sharp and 1 damaged
1 hele tand niet scherp en 1 beschadigd
anzer Zahn unscharf und 1 beschadigt
lent compléte non pointue et 1 endommagée
diente completo no afilado y 1 deteriorado
hel tand usl ka
hel och sl6 tand och 1 skada .
<okonainen hammas tylsa ja 1 vaurioitunut
hel tann uskarp og 1 skadet
<ompletny, nieostry i 1 uszkodzony zab

2 teeth damaged for 50% X

2 tanden voor de helft beschadigd
2 Zahne zur Halfte beschadigt
2 dents endommagées a 50%
2 dientes deteriorados al 50%
2 teender beskadiget 50%

2 tander skadade till 50%

2 hammasta vaurioitunut 50%
2 tenner skadet 50%

2 zeby uszkodzone w 50%

1 teeth damaged for 100% and 1 teeth damaged for 50%
1 tand helemaal en 1 tand half bescha |%d

1 Zahn komplett defekt und 1 Zahn zu 50% defekt =~
1dent endom_ma%ee a100% et 1 dent endor_nm:z{gee a50%
1 diente deteriorado al 100% y 1 diente deteriorado al 50%

1 tand beskadiget 100% og 1*tand beskadiget 50%

1 tand skadad ill 100% och 1 tand skadad fill 50%

1 hammas vaurioitunut 100% ja 1 hammas vaurioitunut 50%
1 tann skadet 100% 08 1 tann skadet 50%

1 zab uszkodzony w 100% i 1 zgb uszkodzony w 50%

2 rings damaged for 100%

2 ringen volkomen beschadigd

2 Ringe vollstandig zerstort

2 bagues endommagees a 100%
2 anillos deteriorados al 100%

2 ringe beskadiget 100%

2 ringar skadade till 100%

2 rengasta vaurioitunut 100%

2 ringer skadet 100%

2 pierscienie uszkodzone w 100%

interior ring damaged for 100%
binnenstering rﬁe 1eel beschadigd

Innerer Ring volistandig zerstort_

bague interieure endommagee a 100%
Aniflo interior deteriorado al"100%

indre ring beskad_lﬁ;et 100%

inre ring skadad til 100%

sisdrengas vaurioitunut 100%

innvendig ring skadet 100%

Pierscien wewnetrzny uszkodzony w 100%

These areas of damage, precisly as wear, are not covered by the warranty

Deze beschadigingen vallen buiten de garantie

Derartige Beschadigungen fallen ebenso wie Verschlei nicht unter die Garantie
Ces dommages, tout comme l'usure, ne sont pas inclus dans la garantie

Estos deterioros no estan cubiertos por la garantia

Disse skadesomrader deekkes ikke af garantien

Dessa omraden av skador som orsakats omfattas inte av garantin
N&ma kulumisen aiheuttamat vauriot eivat kuulu takuuseen

Disse typene skade, fordrsaket av, dekkes ikke av garantien
Powyzsze uszkodzenia nie s3 objete gwarancja
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A

It is not permitted
to stay in the
danger zone of
the load.

No changes may
be made to
CrosbylIP clamps.
Never straighten,
attempt to bend
or heat treat
parts.

Clamps suited for
stainless steel,
must be used
only for handling
stainless steel, to
avoid contact
corrosion.

1. General

You have chosen a CrosbylP clamp.

If CrosbylP clamps are maintained as described in this manual, they will remain in
optimum condition. We believe that CrosbylP clamps are the most reliable clamps
available. But using reliable tools does not automatically mean that practices are
reliable. The people who work with clamps play an equally important role in reliable
handling. Ensure that everyone who works with CrosbyIP clamps has been instructed
in the proper application of the clamps.

Inter Product BV provides a 10 year warranty for its clamps. In order to benefit from this
warranty programme and for more details on maintenance procedures, please consult
www.crosbyip.com/warranty for more information.

Please read and understand these instructions before using the clamp.

1.1 Safety precautions

u Proper instruction for the personnel is of vital importance. This will contribute to
maximum reliability in the working environment.

B |PSC clamps may be applied per piece, per set or with several clamps
simultaneously for the positioning and seizing of steel plates, beams and
constructions. Ensure that each clamp receives its proportionate share of the
load.

] Hardness: With the IPSC clamps it is possible to handle steel with a surface

hardness of up to 302 HV10. For harder steel types contact your CrosbylP

Customer Service Centre.

Contact your CrosbylP Customer Service Centre before using this clamp for

plates and constructions that have a radius.

B Temperature: The standard lifting clamps may be used with temperatures that lie
between 100 °C (212 °F) and -40 °C (-40 °F). For other temperatures contact your
CrosbylP Customer Service Centre.

B There are restrictions for operation in special atmospheres (e.g. high humidity,
explosive, saline, acid, alkaline).

u Loads: For proper application of the clamp consult the load diagram 1.

] Ensure that all attachments are properly fitted, secured and coupled.

u For each operation only one plate or beam may be positioned or seized with the
IPSC.

B The clamp with the moving pivot and screwed spindle must be placed with face
up when the clamps are used for horizontal plate surfaces.

Attention: ensure that the clamp will not be unscrewed too far, as the moving
pivot (K) could fall off. If the moving pivot hits the body the clamp may not be
opened further.
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] Remark: when handling the load, one should ensure that the load and or clamp
does not encounter obstacles which could release the load on the clamps
prematurely.

B Aclamp is a device that must be clean when used. Dirt has an adverse affect on
the operation and also on the reliability of the clamp. When the clamp is dirty and
greasy it can be cleaned with diesel oil or petroleum. Then blow dry with air or dry
with a cloth and apply a little lubricant. It is important to ensure that the gripping
surfaces are clean at all times. Regular cleaning will enhance the life and reliability
of the clamps.

1.2 Inspection protocols

Prior to every application of the clamp it is important the clamp operator inspects the
clamp for proper functioning.

Attention must be paid to the following (see illustration 2 for part reference):

] Ensure that the plate surface with which the clamp is to come into contact is free
of scale, grease, oil, paint, water, ice, moisture, dirt and coatings that might
impede the contact of the gripping surface with the plate.

] Inspect moving pivot (K) and the fixed pivot (C) for wear and defects. The pivots
must be sharp and free of dirt (check also the movement of moving pivot (K) over
the screw spindle (O).

B Check the body (N) and shackle (S) for damage, cracks or deformation (this may
indicate overloading).

B Check the screw spindle (O) for its function by opening and closing the clamp.
The spindle should be easily rotatable over its full length (when the operation of
the clamp is stiff or heavy, it should be removed from operation). Ensure that the
clamp will not be unscrewed too far, as the moving pivot (K) could fall off.

B Check whether the W.L.L. and the jaw opening stamped on the body corresponds
with the load.

u Minimum load permitted: 20% of the W.L.L.

The pivot(s) are the most critical parts in the clamp and require extra attention during
inspection. Ensure in any event for good light during inspection. Observe the following

rules during every inspection:
Pivot(s): Reject when the sharpness of one ring is damaged or worn for 50% or more.

Also the screw thread of the screw spindle may get damaged. Because of these
damages it is possible that the clamp will not open and close properly. This produces
hazardous situations when the clamp is placed on the plate and does not close
properly. It is therefore very important to check the spindle every time before use. It is
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also equally important to avoid this damage. The spindle can in fact only become
damaged when the clamp is used carelessly.

Some illustrations have been included on the inside of the front cover of damaged and
worn (rejected) pivots and camsegments with explanations. In most cases however the
areas of damage are much less extensive. In doubtful cases an authorised repairer
should assess the clamp.

1.3 How to operate the clamp
IPSC clamps are suitable for the positioning & seizing of steel plates, beams and
constructions.

See illustrations 3 to 7 for part reference.

1. Place the clamp securely on the plate so that the jaw of the clamp rests on the
plate (E) (3).

2. Close the clamp by turning the screw spindle (O) to the right with a tightening
moment of 40 kNmm. Make sure that the moving pivot (K) gets a good close grip
on the surface (4-5).

3. Tension the cables or chains gently taut and put the load on gradually. Always
prevent the load from shocking!

4. As soon as the positioning is finished, the clamp must be fully free of load so that
the shackle (S) of the clamp can move freely. Open the clamp by turning the screw
spindle (O) to the left. The clamp can now be removed from the object (6-7).

5. The clamp may now be used again immediately or put away in opened position.
This position will protect the pivots from damage.

1.4 Areliable clamp, a secure hasis for lifting
.1 0 Year . warranty preventlve mamtenance procedure ...........................................
Parts should be replaced only when they no longer meet our standards.

10 Year warranty repair procedure:
During every repair service the most critical parts, being pivot(s) will be replaced and,
when necessary, any rejected parts will be replaced.

Please consult www.crosbyip.com/warranty for more information on maintenance
procedures.

Maintenance without 10 year warranty: Annually clamps are subjected to inspection*
and parts will be replaced only when they no longer meet our standards.

*CrosbylIP authorised repairer
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A

U mag zich niet
binnen de
gevarenzone van
de last begeven.

Aan onze
klemmen mogen
geen veranderin-
gen worden
aangebracht. U
mag onderdelen
nooit richten,
buigen of met
warmte
behandelen.

Klemmen
geschikt voor
RVS, mogen
uitsluitend voor
het werken met
RVS gebruikt
worden, om
contactcorrosie
te voorkomen.

1. Algemeen

Uw keus is gevallen op een klem van CrosbylIP.

Als u de klemmen onderhoudt zoals hieronder staat omschreven dan houdt u ze in
optimale conditie. CrosbylP-klemmen zijn de meest betrouwbare klemmen die er
bestaan. Maar het gebruik van betrouwbaar gereedschap betekent niet automatisch
dat er veilig gehanteerd wordt. De mensen die met het gereedschap werken spelen een
even zo grote rol bij bij een betrouwbare hantering. Zorg er daarom voor dat iedereen
die met onze klemmen werkt goede instructies krijgt over het gebruik van de klemmen.

Inter Product BV biedt 10 jaar garantie voor de klemmen. Als u gebruik wilt maken van
dit garantieprogramma en meer wilt weten over de onderhoudsprocedures, gaat u naar
www.crosbyip.com/garantie voor meer informatie.

Lees deze instructies aandachtig door voordat u de klem gaat gebruiken.

1.1 Veiligheidsvoorschriften

u Het is van groot belang dat alle medewerkers goed geinstrueerd worden. Dit
draagt bij aan een veilige werkomgeving.

B |IPSC klemmen kunnen worden toegepast per stuk, per stel of met meerdere
klemmen tegelijk voor het positioneren en sjorren van stalen platen, balken en
constructies. Let op dat elke klem zijn evenredige deel van de belasting krijgt.

B Hardheid: De IPSC-klemmen zijn geschikt voor staal tot een oppervlaktehardheid
van 302 HV10.

B Als u deze klem wilt gebruiken voor platen en constructies met een radius, neem
dan eerst contact op met het Customer Service Centre van CrosbylIP.

u Temperatuur: De gebruikstemperatuur van de standaard hijsklemmen ligt tussen
100 °C en -40 °C. Neem bij een andere gebruikstemperatuur contact op met de
klantenservice van CrosbylIP.

u Er zijn restricties voor gebruik in uitzonderlijke atmosferen (bijvoorbeeld explosief,
salinisch, zuur, alkalisch, hoge luchtvochtigheid).

] Belasting: Voor informatie over het juiste gebruik van de klem raadpleegt u
belastingsdiagram 1.

B Zorg dat alle verbindingen juist bevestigd, geborgd en gekoppeld zijn.

] Met IPSC-klemmen mag slechts één plaat of balk per keer gesjord of
gepositioneerd worden.

u Indien de klemmen worden aangebracht op horizontale plaatoppervlakken, moet
u de klem met de beweegbare taats en de schroefspindel naar boven bevestigen.
Let op: bij het openen van de klem mag deze niet te ver worden doorgedraaid; zo
kan de beweegbare taats (K) van de spindel losraken. Als de beweegbare taats
het frame raakt mag de klem niet verder worden geopend.
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B Opmerking: bij het hanteren opletten dat er geen obstakels aanwezig zijn waaraan
de last en/of klem zou kunnen blijven hangen, waardoor de klemmen voortijdig
onbelast worden.

B Als u een klem gebruikt, moet deze schoon zijn. Vuil heeft een nadelige invloed
op de werking en de betrouwbaarheid van de klem. Wanneer de klem vuil en
vettig is, kunt u deze met dieselolie of petroleum schoonmaken. Daarna blaast u
de klem droog of droogt u deze met een doek en brengt u een beetje smeerolie
aan. Zorg dat de klemvlakken altijd schoon zijn. Regelmatig schoonmaken
bevordert de levensduur en de betrouwbaarheid van de klemmen.

1.2 Inspectieprocedures

Voordat u de klem gebruikt, moet u controleren of deze goed werkt.
Let goed op het volgende (zie afbeelding 2 voor het onderdeelnummer):

B Zorg dat het plaatopperviak waar de klem zal worden aangeslagen geen
hamerslag, vet, olie, verf, water, ijs, vocht, vuil of coatings bevat die het contact
van de klemvlakken met de plaat kunnen belemmeren.

u Inspecteer de beweegbare taats (K) en de vaste taats (C) op slijtage en defecten.
De taatsen moeten scherp en vrij van vuil zijn. Controleer ook de beweging van
de beweegbare taats (K) over de schroefspindel (O).

B Controleer het frame (N) en de harpsiluiting (S) op beschadiging, scheuren of
vervorming (dit zou kunnen duiden op overbelasting).

B Controleer of de schroefspindel (O) goed werkt door de klem te openen en te
sluiten. De schroefspindel moet over de gehele lengte goed draaibaar zijn
(wanneer de klem stug of zwaar werkt, dan moet deze voor inspectie uit bedrijf
genomen worden). Bij het openen van de klem mag deze niet te ver worden
doorgedraaid; zo kan de beweegbare taats (K) losraken.

B Controleer of de W.L.L. en de bekopening, die in de klem geslagen zijn,
overeenkomen met de last.

u Minimale toegestane last: 20% van de W.L.L.

De taatsen zijn de meest kritische onderdelen van de klem die bij een inspectie extra
aandacht vragen. Zorg bij inspecties altijd voor goed licht. Zorg dat u zich tijdens elke

inspectie aan de volgende regels houdt:
Taats(en): Afkeuren als de scherpte van één ring voor de helft of meer is
verdwenen.

Ook de schroefdraad van de schroefspindel van dit type klemmen kan beschadigd
raken. Door deze beschadigingen is het mogelijk dat de klem niet goed te openen en
te sluiten is. Dit levert gevaarlijke situaties op als de klem niet goed gesloten op de
plaat geplaatst wordt. Het is daarom zeer belangrijk om voor ieder gebruik de spindel
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te controleren. Daarnaast is het net zo belangrik om deze beschadigingen te
voorkomen. De spindel kan namelijk alleen beschadigen door onzorgvuldig gebruik
van de klemmen.

Aan de binnenziide van de omslag vé6r zijn enkele plaatjes opgenomen van
beschadigde (afgekeurde) taatsen en tandsegmenten met toelichtingen. In de meeste
gevallen gaat het echter om veel kleinere beschadigingen. In geval van twijfel moet de
klem worden beoordeeld door een erkende reparateur.

1.3 Gebruik van de kiem
iF;SC-klémmen iijn ge-schikt vo-or het- pc->sition-eren en éjorreﬁ vén staien plateh, balkeﬁ
en constructies.

Zie afbeeldingen 3 t/m 7 voor de onderdeelnummers.

1. Zet de klem stevig op de plaat, zodat de bek van de klem geheel op de plaat zit
(E) 3).

2. Sluit de klem door de schroefspindel (O) rechtsom te draaien met een
aanhaalmoment van 40 KNmm. Let erop dat de beweegbare taats (K) vlak op het
oppervlak aangrijpt (4-5).

3. Trek de kabels of kettingen voorzichtig strak en breng ook de belasting geleidelijk
aan. Laat de last nooit schokken.

4. Wanneer het werk is voltooid, moet de klem volledig onbelast worden zodat de
harpsluiting (S) van de klem vrij kan bewegen. De klem kan worden geopend door
de schroefspindel (O) linksom los te draaien. De klem kan nu van het object
worden verwijderd (6-7).

5. De klem kan nu direct weer gebruikt worden of in geopende positie opgeborgen
worden. Deze positie voorkomt beschadiging van de taatsen.
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1.4 Een betrouwbare klem, een goede basis
voor hijsen

10 jaar garantie preventieve onderhoudsprocedure:
Onderdelen moeten alleen worden vervangen als ze niet meer voldoen aan onze
normen.

10 jaar garantie reparatieprocedure:
Tijdens elke revisiebeurt worden de meest kritische onderdelen (taatsen) vervangen.
Ook alle afgekeurde onderdelen worden zo nodig vervangen.

Als u meer informatie wilt over de onderhoudsprocedures, gaat u naar www.crosbyip.
com/garantie.

Onderhoud zonder 10 jaar garantie: jaarlijks worden klemmen onderworpen aan
inspectie* en worden onderdelen vervangen als ze niet meer voldoen aan onze
standaard.

* CrosbylIP erkende reparateur
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A

Der Aufenthalt im
Gefahrenbereich
der Last ist unter-
sagt.

An CrosbyIP
Klemmen diirfen
keine Anderun-
gen vorgenom-
men werden. Die
Teile niemals
richten,
reparieren oder
mit Warme
behandein.

Klemmen fiir
Edelstahl
geeignet, muss
nur fiir den
Umgang mit
Edelstahl
verwendet
werden, um
Kontaktkorrosion
zu vermeiden.

1. Allgemein

Sie haben sich fiir eine CrosbylP Klemme entschieden.

Wenn Sie CrosbylP Klemmen wie beschrieben warten, ist der optimale Zustand lhrer
Klemmen auch in Zukunft gewahrleistet. Wir sind der Auffassung, dass CrosbylP
Klemmen zu den zuverldssigsten Klemmen gehdren, die erhéltlich sind. Der Einsatz
eines zuverlassigen Werkzeugs bedeutet jedoch nicht automatisch auch eine sichere
Arbeitsweise. Das Personal, das mit dem Werkzeug arbeitet, spielt bei der Handhabung
eine ebenso wichtige Rolle. Achten Sie darauf, dass jede Person, die mit unseren
Klemmen arbeitet, umfassend fiir den korrekten Einsatz der Klemmen geschult worden
ist.

Inter Product BV gewahrt 10 Jahre Garantie auf seine Klemmen. Um die Vorteile dieses
Garantieprogramms nutzen zu koénnen wund weitere Einzelheiten zu den
Wartungsverfahren zu erhalten, besuchen Sie bitte www.crosbyip.com/Garantie.

Bitte lesen Sie diese Anweisungen unbedingt sorgfaltig durch, bevor Sie die Klemme
benutzen.

1.1 Sicherheitsvorschriften

u Die ordnungsgemé&Be Schulung des Personals ist unerlasslich. Dies tragt zu
einem HoéchstmaB an Sicherheit im Arbeitsumfeld bei.

[ | IPSC Klemmen konnen einzeln, paarweise oder mit mehreren Klemmen
gleichzeitig fiir die Positionierung und das Festzurren von Stahlblechen, Balken
und Konstruktionen eingesetzt werden. Bitte achten Sie darauf, dass an jeder
Klemme eine gleiche Belastung anliegt.

B Harte: Mit den IPSC Klemmen ist die Handhabung von Stahl mit einer
Oberflachenhéarte bis zu 302 HV10 mdglich.

] Wenden Sie sich an den CrosbylP Kundendienst, bevor Sie diese Klemme fiir
Bleche und Konstruktionen mit Radien verwenden.

B Temperatur: Die Betriebstemperatur der Standard-Hebeklemmen liegt zwischen
100 °C (212 °F) und -40 °C (-40 °F). Fir andere Temperaturen wenden Sie sich
bitte an lhren CrosbylP Kundendienst.

u Der Betrieb in speziellen Umgebungen (z. B. mit hoher Feuchtigkeit, explosiven
Stoffen, salzhaltigen Stoffen, S&ure und alkalischen Stoffen) unterliegt
Einschrankungen.

] Lasten: Hinweise zur ordnungsgemaBen Verwendung der Klemme erhalten Sie in
den Lastdiagramm 1.

B Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen vorschriftsmaBig montiert, gesichert
und angeschlossen wurden.

] Firjeden Vorgang mit der IPSC darf jeweils nur ein Blech oder Balken transportiert
bzw. angehoben werden.

B Die Klemme mit dem beweglichen Zahnkreis und der Schraubspindel muss mit
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der Vorderseite nach oben angebracht werden, wenn die Klemmen fiir horizontale
Plattenoberflachen verwendet werden.

Vorsicht: stellen Sie sicher, dass die Klemme nicht zu weit aufgeschraubt wird,
da der bewegliche Zahnkreis (K) abfallen kdnnte. Wenn der bewegliche Zahnkreis
auf den Koérper auftrifft, kann die Klemme nicht weiter gedffnet werden.

B Anmerkung: Bei der Handhabung der Last, sollte man sicherstellen, dass die Last
und oder Klemme nicht auf Hindernisse stoBen, die die Last an den Klemmen
vorzeitig 16sen kdnnte.

u Eine Klemme ist ein Werkzeug, das bei Verwendung sauber sein muss. Schmutz
beeintrachtigt die Funktion und damit auch die Sicherheit der Klemme. Ist die
Klemme verschmutzt und verschmiert, kann sie mit Diesel6l oder Petroleum
gereinigt werden. AnschlieBend mit Luft trockenblasen oder mit einem Tuch
abtrocknen und eine geringe Menge Schmierdl auftragen. Es ist wichtig
sicherzustellen, dass die Klemmflachen jederzeit sauber sind. Die regelméBige
Reinigung kommt der Lebensdauer und Sicherheit lhrer Klemme zugute.

1.2 Inspektionsprotokolle

Vor jedem Einsatz der Klemme ist es wichtig, dass der Bediener sich vergewissert,
dass die Klemme ordnungsgeman funktioniert.

Die folgenden Punkte sind zu prifen (siehe Abbildung 2 fir eine Teilereferenz):

B Darauf achten, dass die Blechoberflache, an der die Klemme angeschlagen wird,
von Hammerschlag, Fett, OI, Farbe, Wasser, Eis, Feuchtigkeit, Schmutz und
Lackierungen, welche den Kontakt der Greifflachen mit dem Blech beeintrachtigen
kdnnen, befreit worden ist.

] Beweglichen Zahnkreis (K) und fixierten Zahnkreis (C) auf VerschleiB3 und Defekte
kontrollieren. Die Zahne und Zahnkreis muissen scharf und schmutzfrei sein.
Prifen Sie auch die Beweglichkeit des beweglichen Zahnkreises (K) Uber der
Schraubspindel (O).

] Koérper (N) und Schékel (S) auf Beschadigung, Risse oder Verformung kontrollieren
(dies kann ein Hinweis auf Uberbelastung sein).

B Schraubspindel (O) kontrollieren, indem Sie die Klemme 6&ffnen und schlieBen.
Die Spindel muss Uber die ganze Lénge einfach drehbar sein (funktioniert die
Klemme schwergéangig oder nur bei groBem Kraftaufwand, muss sie auBer
Betrieb genommen werden). stellen Sie sicher, dass die Klemme nicht zu weit
aufgeschraubt wird, da der bewegliche Zahnkreis (K) abfallen kdnnte.

m  Kontrollieren Sie, ob die W.L.L. und die Maul6ffnung (in die Klemme eingepragt)
mit der Last Ubereinstimmen.

B Zulassige Mindestlast: 20% der W.L.L.
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Die kritischsten Komponenten der Klemme sind der Zahnkreis(e). Ihnen ist bei einer
Inspektion besondere Aufmerksamkeit zu widmen. Sorgen Sie bei Inspektionen unbedingt

fir gute Beleuchtung. Beachten Sie bei jeder Inspektion die folgenden Regeln:
Zahnkreis(e): Ausmustern, wenn die Scharfe eines Rings aufgrund von Beschadigung
oder VerschleiB um die Halfte oder mehr reduziert ist.

Das Schraubengewinde der Schraubspindel kann ebenfalls beschadigt werden.
Aufgrund dieser Beschadigung ist es mdglich, dass sich die Klemme nicht mehr
vorschriftsmaBig 6ffnet und schlieBt. Dies flhrt zu gefahrlichen Situationen, wenn die
Klemme auf dem Blech angeschlagen wird und nicht vorschriftsmaBig schlieBt. Es ist
daher auBerst wichtig, die Spindel vor jedem Gebrauch zu kontrollieren. Ebenso
wichtig ist es, diesen Schaden zu verhiten. Die Spindel kann insbesondere nur bei
mangelnder Sorgfalt bei der Handhabung der Klemme beschéadigt werden.

Auf der Innenseite des vorderen Umschlags sind einige Abbildungen beschadigter und
verschlissener (ausgemusterter) Zahnkreise und Zahnsegmente mit Erlduterungen
aufgefuhrt. In den meisten Fallen handelt es sich allerdings um weitaus geringfligigere
Beschadigungen. Im Zweifelsfall muss die Klemme von einem autorisierten
Reparaturfachmann begutachtet werden.

1.3 Verwendung der Klemme
IPSC Klemmen sind fir die Positionierung und das Festzurren von Stahlblechen,
Balken und Konstruktionen geeignet.

Siehe Abbildungen 3 bis 7 fir eine Teilereferenz.

1. Die Klemme fest so auf das Blech setzen, dass die Klemmbacke ganz auf dem
Blech aufliegt (E) (3).

2. SchlieBen Sie die Klemme, indem Sie die Schraubspindel (O) mit einem
Anzugsmoment von 40 kKNmm nach rechts drehen. Achten Sie darauf, dass der
bewegliche Zahnkreis (K) einen guten Griff auf der Flache hat (4-5).

3. \Vorsichtig die Kette straff ziehen und schrittweise die Last anbringen. Verhindern
Sie stets einen Schlag der Last!

4. Sobald die Positionierung abgeschlossen ist, muss die Klemme vollstédndig
entlastet werden, damit sich der Schakel (S) der Klemme frei bewegen kann.
Offnen Sie die Klemme, indem Sie die Schraubspindel (O) nach links drehen. Die
Klemme kann nun vom Objekt entfernt werden (6-7).

5. Die Klemme kann nun sofort wieder verwendet oder in geoffneter Stellung
abgelegt werden. Diese Position verhindert Beschadigungen an den Zahnkreise.
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1.4 Eine zuverldssige Klemme, eine sichere
Grundlage fiir Hubanwendungen

Vorbeugende Wartung im Rahmen der zehnjihrigen Garantie:
Die Teile werden nur ausgewechselt, wenn sie nicht mehr unseren Normen entsprechen.

Verfahren zur Revision im Rahmen der zehnjdhrigen Garantie:
Bei jeder Revision werden die kritischsten Einzelteile (Zahnkreise) sowie ggf.
ausgemusterte Einzelteile ausgetauscht.

Bitte besuchen Sie www.crosbyip.com/Garantie, um weitere Informationen zu den
Wartungsverfahren zu erhalten.

Wartung ohne zehnjahrige Garantie: Die Klemmen werden jéhrlich einer Inspektion*
unterzogen. Die Teile werden nur ausgetauscht, wenn sie unseren Normen nicht mehr
entsprechen.

* CrosbylIP Autorisierten Reparaturfachmann
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A

Il est interdit de
séjourner dans la
zone de danger
de la charge.

Aucune
modification ne
peut étre
apportée aux
pinces CrosbylP.
Ne tentez jamais
de redresser, de
plier ou de
chauffer les
pieces.

Pinces adaptées
pour l'acier
inoxydable,
doivent étre
utilisés
uniquement pour
le levage de
produits en acier
inoxydable pour
éviter la
corrosion de
contact.

1. Généralités

Vous avez choisi une pince CrosbylP.

Lorsque les pinces CrosbylP sont entretenues comme décrit dans ce manuel, elles
demeurent dans un parfait état. Nous sommes persuadés que les pinces CrosbylP
sont les pinces les plus fiables disponibles actuellement. Mais |'utilisation d'outils
fiables ne signifie pas automatiquement que les pratiques sont fiables. Les personnes
qui travaillent avec les pinces jouent un réle tout aussi important dans la fiabilité de la
manutention. Veillez des lors a ce que toute personne travaillant avec les pinces de
levage CrosbylIP soit formée a I'utilisation correcte des pinces.

Inter Product BV fournit une garantie de 10 ans pour ses pinces. Afin de bénéficier de
ce programme de garantie et pour plus de détails sur les procédures de maintenance,
veuillez consulter www.crosbyip.com/garantie pour plus d'informations.

Assurez-vous d'avoir lu et compris ces instructions avant d'utiliser la pince.

1.1 Mesures de sécurité

B |l est essentiel de bien former le personnel. Cela contribue & un environnement de
travail d'une fiabilité maximale.

] Les pinces IPSC peuvent étre utilisées individuellement, par jeu ou avec plusieurs
pinces simultanément, pour le positionnement et la saisie de téles, de poutres et
de structures en acier. Veillez a ce que chaque pince recoive la méme quantité de
charge.

] Dureté : avec la IPSC, il est possible de manipuler un acier d’'une dureté de
surface maximale de 302 HV10.

B Contactez votre Centre de service clientele CrosbylP avant d’utiliser cette pince
pour des tbles et structures possédant un rayon de courbure.

B Température : les pinces de levage standard peuvent étre utilisées a des
températures comprises entre 100 °C (212 °F) et -40 °C (-40 °F). Pour d'autres
températures, veuillez contacter votre centre de service clientele CrosbylP.

] Il existe des restrictions pour I'exploitation dans des atmosphéres spéciales
(p.ex. atmosphére a taux d'humidité élevé, explosive, saline, acide, alcaline).

B Charges : pour une bonne utilisation de la pince, consultez les schémas de
charge 1.

B \eillez a ce que tous les accessoires soient correctement fixés, sécurisés et
accouplés.

] Pour chaque opération, une seule tdle ou une poutre peut étre positionnée ou
saisie avec la pince IPSC.
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B Lapince avec le pivot mobile et la broche filetée doit étre placée avec la face vers
le haut lorsque les pinces sont utilisées pour les surfaces de téles horizontales.
Attention : veillez a ce que la pince ne soit pas trop desserrée, car le pivot mobile
(K) pourrait tomber. Si le pivot mobile heurte le corps, la pince risque de ne pas
s'ouvrir plus largement.

u Remarque: lors de la manipulation de la charge, il faut s’assurer que la charge et/
ou la pince ne rencontre pas d’obstacle qui pourrait faire glisser prématurément
la les pinces sur la charge.

u Une pince est un outil qui doit étre propre lorsqu'il est utilisé. La saleté a une
influence néfaste sur le fonctionnement, ainsi que sur la fiabilité de la pince.
Lorsque la pince est sale et graisseuse, vous pouvez la nettoyer avec du gazole
ou du pétrole. Soufflez ensuite a I'air comprimé ou séchez a I'aide d'un chiffon et
appliquez un peu de lubrifiant. Il est important de veiller a ce que les surfaces de
préhension soient propres a tout moment. Un nettoyage régulier prolongera la vie
et renforcera la fiabilité des pinces.

1.2 Protocoles d'inspection

Avant toute utilisation de la pince, il est important que I'opérateur de la pince contréle
le bon fonctionnement de celle-ci.

Il convient de préter attention aux points suivants (voir illustration 2 pour la référence
des pieces) :

B \Veillez a ce que la surface de la tole avec laquelle la pince entrera en contact soit
débarrassée dans la mesure du possible de battitures, de graisse, d’huile, de
peinture, d’eau, de glace, d'humidité, de saleté et de revétements qui pourraient
perturber le contact de la surface de préhension avec la téle.

B Vérifiez I'état d'usure et les défauts du pivot mobile (K) et du pivot fixe (C). Les
pivots doivent étre acérés et propres (vérifiez également le mouvement du pivot
mobile (K) sur la broche filetée (O).

u Vérifiez les dommages, fissures ou déformations (ce qui pourrait indiquer une
surcharge) éventuelles du corps (N) et de la manille (S).

B Vérifiez le fonctionnement de la broche filetée (O) en ouvrant et en refermant la
pince. La broche doit pouvoir pivoter facilement sur toute sa longueur (lorsque le
fonctionnement de la pince est raide ou difficile, celle-ci doit étre mise hors
service). Veillez a ce que la pince ne soit pas trop desserrée, car le pivot mobile
(K) pourrait tomber.

B Vérifiez sila CMU et I'ouverture de machoires estampées sur le corps de la pince
correspondent a la charge.

B Charge minimale admissible : 20% de la C.M.U.
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Le ou les pivots sont les pieces les plus critiques de la pince et ils nécessitent une attention
particuliere durant I'inspection. Veillez dans tous les cas a bénéficier d'un bon éclairage

durant l'inspection. Respectez les regles suivantes durant chaque inspection :
Pivot(s) : déclarez impropre lorsqu'une bague est endommagée ou usée a 50% ou plus.

La tige filetée de la broche peut également étre endommagée. Du fait de ce dommage,
il est possible que la pince ne s'ouvre et ne se referme pas correctement. Ceci produit
des situations dangereuses lorsque la pince est placée sur la tole et ne se referme pas
correctement. Il est par conséquent trés important de vérifier la broche avant chaque
utilisation. Il est tout aussi important d'éviter ce dommage. La broche peut en fait étre
endommagée uniquement lorsque la pince est utilisée avec négligence.

Sur la face interne de la couverture, vous trouverez quelques images de pivots et
segments dentés endommagés et usés (et déclarés impropres), avec des explications.
Dans la plupart des cas cependant, les zones de dommage sont beaucoup moins
étendues. En cas de doute, la pince doit étre examinée par un réparateur agréé.

1.3 Comment manipuler la pince
Les pinces IPCS conviennent pour le positionnement et la saisie de tbles, poutres et
structures en acier.

Reportez-vous aux illustrations 3 a 7 pour les références des pieces.

1. Placez la pince fermement sur la tdle, de sorte que les machoires de la pince
reposent sur la tole (E) (3).

2. Fermez la pince en tournant la broche filetée (O) vers la droite, avec un couple de
serrage de 40 kKNmm. Veillez a ce que le pivot mobile (K) obtienne une bonne prise
sur la surface (4-5).

3. Tendez progressivement les cables ou les chaines et appliquez la charge
graduellement. Evitez toujours les chocs au niveau de la charge !

4. Deés que le positionnement est achevé, la pince doit étre totalement libérée de la
charge de sorte que la manille (S) de la pince puisse bouger librement. Ouvrez la
pince en tournant la broche filetée (O) vers la gauche. A présent, la pince peut é&tre
retirée de I'objet (6-7).

5. Lapince peut maintenant étre de nouveau utilisée, ou stockée en position ouverte,
de maniére a protéger le pivot de dommages éventuels.
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1.4 Une pince fiable, une hase siire pour le

Procédure de maintenance préventive avec garantie 10 ans :
Les piéces doivent étre remplacées uniquement lorsqu'elles ne répondent plus a nos
criteres.

Procédure de remise en état avec garantie 10 ans:

Durant chaque opération de remise en état, les pieces les plus critiques, a savoir le ou
les pivots, sont remplacées et le cas échéant, toute piéce déclarée impropre est
remplacée.

Pour plus d'informations sur les procédures de maintenance, veuillez consulter www.
crosbyip.com/garantie.

Maintenance sans garantie 10 ans : tous les ans, les pinces sont soumises a une
inspection* et les pieces seront remplacées uniquement lorsqu’elles ne répondent plus
a nos critéres.

* CrosbyIP réparateur agréé
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A

Se prohibe
permanecer en la
zona de peligro
de la carga.

No pueden
realizarse
cambios a las
garras CrosbylP.
Nunca enderece
ni intente doblar
o tratar
térmicamente las
piezas.

Garras adecua-
das para acero
inoxidable, deben
utilizarse
unicamente para
manipular acero
inoxidable, para
evitar la
corrosion por
contacto.

1. Generalidades

Ha elegido una garra CrosbylP.

Si se realiza el mantenimiento de las garras CrosbylP tal y como se describe en el
presente manual, continuaran estando en éptimas condiciones. Estamos convencidos
de que las garras CrosbylP son las garras mas fiables disponibles. Pero el uso de
herramientas fiables no significa automaticamente que las practicas sean también
fiables. Las personas que trabajan con garras juegan un papel igualmente importante
en una manipulacion segura. Asegurese de que todos aquellos que trabajan con garras
CrosbylP hayan recibido formacion sobre la aplicacion correcta de las garras.

Inter Product BV proporciona una garantia de 10 afos para sus garras. Para beneficiarse
de este programa de garantia y para obtener mas informacion sobre procedimientos
de mantenimiento, consulte www.crosbyip.com/warranty para obtener mas
informacion.

Lea atentamente estas instrucciones antes de usar la garra.

1.1 Precauciones de seguridad

] La formacion correcta del personal es de vital importancia, puesto que contribuira
a la méxima seguridad en el entorno de trabajo.

[ ] Las garras IPSC pueden aplicarse por pieza, por conjunto o con varias garras
simultaneamente para la colocacion y fijacion de planchas, vigas y construcciones
de acero. Asegurese de que cada garra reciba la parte proporcional de carga.

] Dureza: Con las garras IPSC es posible manipular acero con una dureza de la
superficie de hasta 302 HV10.

B Antes de utilizar esta garra para placas y construcciones con radio, péngase en
contacto con el Centro de atencién al cliente de CrosbylIP.

B Temperatura: Las garras de elevacion estandar pueden utilizarse con
temperaturas que oscilan entre los 100 °C (212 °F) y los -40 °C (-40 °F). Para otras
temperaturas, pongase en contacto con el Centro de atencién al cliente de
CrosbylP.

u Existen restricciones para el funcionamiento en atmdsferas especiales (por
ejemplo, alta humedad, explosivas, salinas, acidas, alcalinas).

B Cargas: Para la aplicacién correcta de la garra, consulte los diagramas de carga
1.

B Aseglurese de que todas las conexiones estén correctamente instaladas,
aseguradas y acopladas.

u Para cada operacion, solo se puede colocar o fijar una plancha o viga con la
garra IPSC.
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B Cuando las garras se utilizan para superficies de plancha horizontales, la garra
con el pivote movil y el husillo roscado debe colocarse orientada hacia arriba.
Atencién: asegurese de que la garra no se desenrosque demasiado, ya que el
pivote movil (K) podria desprenderse. Si el pivote moévil golpea el cuerpo, es
posible que la garra no pudiera abrirse mas.

B Observacion: al manipular la carga, asegurese de que la carga o la garra no
encuentren obstaculos que pudieran liberar la carga de las garras prematuramente.

[ ] Una garra es un dispositivo que debe estar limpio cuando se utiliza. La suciedad
afecta negativamente al funcionamiento y también a la fiabilidad de la garra.
Cuando la garra esté sucia y con grasa, puede limpiarla con gasolina diésel o
petréleo. A continuacion, séquela con aire o con un pafo y aplique un poco de
lubricante. Es importante asegurarse de que las superficies de sujecion estén
limpias en todo momento. Una limpieza periédica mejorara la vida util y la
fiabilidad de las garras.

1.2 Protocolos de inspeccion

Antes de cualquier aplicacion de la garra, es importante que el operador de la garra la
inspeccione para garantizar su correcto funcionamiento.

Es necesario prestar especial atencién a lo siguiente (consulte la ilustracion 2 como
referencia de piezas):

B Asegurese de que la superficie de la plancha con la que va a entrar en contacto
la garra no contiene cal, grasa, aceite, pintura, agua, hielo, humedad, suciedad y
recubrimientos que pudieran impedir el contacto de la superficie de fijacién con
la plancha.

] Inspeccione el pivote movil (K) y el pivote fijo (C) para localizar desgaste y
defectos. Los pivotes debe estar afilados y no contener suciedad (compruebe
también el movimiento del pivote movil (K) sobre el husillo roscado (O)).

] Inspeccione el cuerpo (N) y el grillete (S) para localizar dafos, grietas o
deformaciones (que pueden indicar un exceso de carga).

B Compruebe el correcto funcionamiento del husillo roscado (O) abriendo y
cerrando la garra. El husillo debe girar facilmente en toda su longitud (cuando el
funcionamiento de la garra sea rigido o pesado, debe dejar de utilizarse).
Asegurese de que la garra no se desenrosque demasiado, ya que el pivote movil
(K) podria desprenderse.

B Compruebe si el limite de carga de trabajo y la apertura de la boca grabados en
el cuerpo se corresponden con la carga.

B Carga minima permitida: 20% del limite de carga de trabajo.
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Los pivotes son las piezas mas importantes de la garra y requieren atencion especial
durante la inspeccion. Asegurese en cualquier caso de disponer de una buena iluminacién
durante la inspeccién. En cada una de las inspecciones, siga las reglas siguientes:

Pivotes: Rechace cuando el afilado de un anillo esté deteriorado o desgastado
al 50% o mas.

Ademas, la rosca del husillo roscado podria resultar dafada. Debido a este dafio, es
posible que la garra no se abra y cierra correctamente. Esto genera situaciones
peligrosas en las que la garra se coloca en la plancha y no se cierra correctamente. Por
tanto, es muy importante inspeccionar el husillo siempre antes de cada uso. También
es igualmente importante evitar este dafo. De hecho, el husillo solo puede resultar
dafiado si la garra se utiliza de manera descuidada.

En el interior de la portada se han incluido algunas ilustraciones de pivotes y ejes de
mordaza deteriorados y desgastados (rechazados) con explicaciones. Sin embargo,
en la mayoria de los casos las areas de deterioro son mucho menos extensas. En caso
de duda, un reparador autorizado debe evaluar la garra.

1.3 Como utilizar la garra

Las garras IPSC son adecuadas para la colocacién y fijacion de planchas, vigas y
construcciones de acero.

Consulte las ilustraciones 3,4,5,6,7 para referencia de piezas.

1. Coloque la garra de manera segura en la plancha, de modo que la boca de la
garra descanse sobre la plancha (E) (3).

2. Cierre la garra girando el husillo roscado (O) hacia la derecha con un par de
apriete de 40 kNmm. Asegurese de que el pivote mévil (K) se sujeta correctamente
a la superficie (4-5).

3. Tense suavemente los cables o las cadenas y coloque la carga gradualmente.
iEvite siempre que la carga reciba golpes!

4. Una vez terminada la colocacion, la garra debe carecer totalmente de carga de
modo que el grillete (S) de la garra pueda moverse libremente. Abra la garra
girando el husillo roscado (O) hacia la izquierda. Ahora se puede retirar la garra
del objeto (6-7).

5. Lagarra puede volver a utilizarse inmediatamente o retirarse en posicién abierta.
Esta posicién protegera los los pivotes contra dafios.
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1.4 Una garra fiable, una bhase segura para
elevacion

Procedimiento de mantenimiento preventivo de la garantia de 10 aiios:
Las piezas deben reemplazarse Unicamente cuando dejen de ajustarse a nuestros
estandares.

Procedimiento de reparacion de la garantia de 10 aiios:
En cada reparacion, revise las piezas mas criticas, reemplazando los pivotes y cuando
sea necesario reemplace cualquier pieza rechazada.

Para obtener mas informacion sobre procedimientos de mantenimiento, consulte
www.crosbyip.com/warranty.

Mantenimiento sin la garantia de 10 afios: Anualmente, las garras se someten a
inspeccion* y las piezas se reemplazaran Unicamente cuando dejen de cumplir
nuestros estandares.

*CrosbylP reparador autorizado
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A

Det er ikke tilladt
at opholde sig i
lastens farezone.

Der ma ikke
foretages
aendringer pa
CrosbylP-klem-
mer. Forsog
aldrig at udrette,
bgje eller
opvarme delene.

Klemmer egnet til
rustfrit stal ma
kun bruges til
handtering af
rustfrit stal for at
undgé kontakt-
korrosion.

1. Generelt

Du har valgt en CrosbylP-klemme.

Hvis CrosbylP-klemmer vedligeholdes som beskrevet i denne vejledning, vil de forblive
i optimal stand. Vi er overbeviste om, at CrosbylP-klemmerne er de mest palidelige
klemmer, der findes. Men brugen af palidelige veerktgjer betyder ikke automatisk, at
fremgangsmaden er palidelig. De mennesker, der arbejder med klemmer, spiller en lige
sa vigtig rolle for palidelig handtering. Serg for at alle, der arbejder med CrosbylP-
klemmer, er instrueret i god anvendelse af klemmerne.

Inter Product BV giver 10 ars garanti pa sine klemmer. For at f& gavn af dette
garantiprogram og for at finde flere oplysninger om vedligeholdelsesprocedurer, se
www.crosbyip.com/warranty for flere oplysninger.

Laes og forsté disse instruktioner inden brug af klemmen.

1.1 Sikkerhedsforanstaltninger

B God instruktion af personalet har afgerende betydning. Dette vil bidrage til at
opna maksimal pélidelighed i arbejdsmiljget.

[ ] IPSC-klemmer kan paseettes separat, i saet eller flere ad gangen til placering af
og gribning i stélplader, bjeelker og konstruktioner. Serg for at hver kiemme beerer
en proportionel andel af lasten.

B Hardhed: Med IPSC-klemmer er det muligt at handtere stdl med en
overfladehardhed pa op til 302 HV10.

] Kontakt dit CrosbylP-kundeservicecenter, for du bruger denne klemme til plader
og konstruktioner, der har en radius.

u Temperatur: De almindelige lafteklemmer kan anvendes ved temperaturer mellem
100 °C (212 °F) og -40 °C (-40 °F). Kontakt dit CrosbylP-kunderservicecenter for
andre temperaturer.

B Der er begraensninger for brug i seerlige miljoer (fx miljger med hgj luftfugtighed
samt eksplosive, salte, sure og basiske miljoer).

] Belastninger: Se belastningsdiagram 1 for god anvendelse af klemmen.

B Sorg for at alle pasaetninger er korrekt monterede, sikrede og sammenkoblede.

u Kun én plade eller bjeelke ad gangen ma placeres eller gribes i med IPSC-
klemmen.

u Klemmen med den bevaegelige drejetap og skruespindel skal placeres med
forsiden opad, nar klemmerne bruges til vandrette pladeoverflader.
OBS: sorg for at klemmen ikke skrues for langt ud, da den bevaegelige drejetap
(K) kan falde af. Hvis den beveegelige drejetap rammer huset, ma klemmen ikke
abnes yderligere.

] NB: Ved handtering af lasten skal man sikre, at lasten og/eller klemmen ikke
meder hindringer, som kan frigere belastningen pa klemmerne for tidligt.
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u En klemme er en anordning, der skal vaere ren, nér den anvendes. Snavs har en
negativ indvirkning pa bade klemmens funktion og dens palidelighed. Nar
klemmen bliver beskidt og fedtet, kan den rengeres med dieselolie eller petroleum.
Derefter skal den blaeseterres med luft eller torres med klud og derefter tilfores en
smule smeremiddel. Det er vigtigt at sikre, at gribefladerne altid er rene.
Regelmaessig rengering vil age klemmernes levetid og palidelighed.

1.2 Inspektionsprotokoller

Forud for enhver anvendelse af klemmen er det vigtigt, at klemmens operater ser efter,
om klemmen fungerer korrekt.

Veer opmaerksom pé folgende (se illustration 2 vedrerende delen):

B Sorg for at pladeoverfladen, som klemmen kommer i kontakt med, er uden
spaner, fedt, olie, maling, vand, is, fugt, snavs og beleegninger, der kan hindre
kontakten mellem gribeoverfladen og pladen.

] Efterse bevaegelig drejetap (K) og fast drejetap (C) for slid og defekter.
Drejetappene skal veere skarpe og uden snavs (kontroller ogsa den beveegelige
drejetaps (K) bevaegelse over skruespindlen (O).

] Kontroller hus (N) og sjeekel (S) for skader, revner eller deformering (dette kan
veere tegn pa overbelastning).

u Kontroller skruespindlens (O) funktion ved at abne og lukke klemmen. Spindlen
skal let kunne drejes i sin fulde leengde (hvis klemmen beveeger sig stift eller
tungt, skal den fjernes). Serg for at klemmen ikke skrues for langt ud, da den
beveegelige drejetap (K) kan falde af.

u Kontroller, om den maksimale arbejdsbelastning og den kasbedbning, der er
stemplet pa huset, svarer til lasten.

u Mindste tilladte belastning: 20% af den maksimale arbejdsbelastning.

Drejetappene er klemmens mest kritiske dele og kraever saerlig opmaerksomhed under
inspektionen. Serg altid for at der er gode lysforhold under inspektionen. Overhold falgende

regler under hver inspektion:
Drejetap(per): Kasser nar skarpheden af én ring er beskadiget eller slidt 50% eller mere.

Skruespindlens gevind kan ogsa blive beskadiget. P& grund af denne skade vil
klemmen muligvis ikke &bne og lukke ordentligt. Det fremkalder farlige situationer, nér
klemmen placeres pa pladen og ikke lukker korrekt. Derfor er det meget vigtigt at
kontrollere spindlen fer hver brug. Det er lige s& vigtigt at undgé denne skade. Spindlen
kan faktisk kun beskadiges, nér klemmen anvendes uagtsomt.

Efter forbladet er der tilfejet nogle billeder af beskadigede og slidte (kasserede)
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drejetapper og tandsegmenter med tilherende forklaringer. | de fleste tilfeelde er
skadeomraderne dog langt mindre omfattende. | tvivistilfeelde ber en autoriseret
reparater vurdere klemmen.

o -
1.3 Sadan betjenes klemmen
IPSC-klemmer er velegnede til placering af og gribning i stilplader, bizelker og
konstruktioner.

Se illustration 3,4,5,6,7 vedrgrende delen.

1. Placer klemmen sikkert pa pladen, séledes at klemmens kasbe hviler p& pladen (E)
3).

2. Lukklemmen ved at dreje skruespindlen (O) mod hgjre med et tilspaendingsmoment
pa 40 kNmm. Serg for at den bevaegelige drejetap (K) far et godt teet greb i
overfladen (4-5).

3. Speaend forsigtigt kabler eller kaeder til de er stramme og péfer belastningen
gradvist. Lasten mé ikke udseettes for pludselige ryk!

4.  Sa& snart placeringen er gennemfort, skal klemmen veere helt uden belastning,
séledes at klemmens sjeekel (S) kan beveege sig frit. Abn klemmen ved at dreje
skruespindlen (O) mod venstre. Klemmen kan nu fjernes fra genstanden (6-7).

5. Klemmen kan nu anvendes igen med det samme eller lzegges veek i dben position.
Denne position vil beskytte drejetap(per) mod skader.

1.4 En palidelig klemme, et sikkert grundiag for
loft

Forebyggende vedligeholdelsesprocedure med 10 ars garanti:
Dele skal forst udskiftes, nar de ikke leengere lever op til vores standarder.

Reparationsprocedure med 10 ars garanti:
Under hver reparationsservice udskiftes de mest kritiske dele sdsom drejetap(per), og
nar det er nadvendigt, vil eventuelle kasserede dele blive udskiftet.

Se venligst www.crosbyip.com/warranty for flere oplysninger om
vedligeholdelsesprocedurer.

Vedligeholdelse uden 10 ars garanti: Klemmerne efterses* arligt, og delene vil kun blive

udskiftet, nar de ikke laengere lever op til vores standarder.
*Crosbyl|P autoriseret reparator
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A

Det ar inte tillatet
att uppehalla sig i
farozonen kring
lasten.

Inga andringar far
goras pa
CrosbylPs
klammor. Delarna
far aldrig ratas ut,
bodjas eller
varmebehandlas.

Klammor
avsedda for
rostfritt stal far
endast anvidndas
vid hantering av
rostfritt stal for
att undvika
bimetallkorrosion
i kontaktytorna.

1. Allméant

Du har valt en klamma fran CrosbyIP.

Om klammor fran CrosbylP underhalls som det beskrivs i denna handbok kommer de
att fortsatta att vara i basta mojliga skick. Vi anser att klammor fran CrosbylP ar
marknadens mest tillforlitliga klAmmor. Men enbart anvandningen av tillforlitliga verktyg
innebér inte automatiskt att metoden é&r tillforlitlig. De personer som arbetar med
klammorna spelar en lika viktig roll vid palitliga hantering. Se till att alla som arbetar
med klammor frAn CrosbylP har instruerats nar det galler en korrekt anvandning av
klammorna.

Inter Product BV erbjuder en 10 ars garanti for foretagets klammor. Ga till www.
crosbyip.com/warranty om du behdver mer information om hur du kan utnyttja detta
garantiprogram och for mer information om underhall.

Las och forsta dessa anvisningar innan du anvander klamman.

1.1 Sakerhetsforeskrifter

] Korrekt instruktion av personalen ar av yttersta vikt. Det kommer att bidra till
maximal tillforlitlighet i arbetsmiljon.

u IPSC kan appliceras styckvis, i par eller flera samtidigt vid placering och
fasthallning av stélplatar, balkar och konstruktioner. Se till att varje klamma upptar
en proportionerlig del av lasten.

B Hardhet: Med IPSC-klammor &r det majligt att hantera stal med en ythardhet av
302 HV10. For hardare stalsorter ska du kontakta kundtjansten fér CrosbylP.

B Kontakta kundtjénsten for CrosbyIP innan du anvander denna klamma for platar
och konstruktioner som har en avrundning.

B Temperatur: Standardlyftklammor kan anvandas i temperaturer mellan 100 °C
(212 °F) och -40 °C (-40 °F). Kontakta kundtjansten fér CrosbylP vid anvandning
i andra temperaturomraden.

] Det finns begransningar fér anvandning i speciella atmosfarer (t.ex. vid hog

luftfuktighet, i miljéer med explosionsrisk, i salthaltiga miljder samt i sura och

alkaliska miljoer).

Laster: Konsultera lastdiagram 1 for korrekt applicering av klamman.

Se till att alla fastanordningar ar ordentligt monterade, sékrade och kopplade.

For varje atgard kan endast en plat eller balk placeras eller hallas fast med IPSC.

Klamman med den rérliga tryckplattan och skruvspindeln maste placeras med

framsidan uppat ndr kldmmorna anvands for horisontella platytor.

Viktigt: se till att kldmman inte kommer att skruvas av for langt eftersom den

rérliga tryckplattan (K) kan falla av. Om den rérliga tryckplattan traffar sjalva

klamman kan den inte dppnas ytterligare.
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B Anmarkning: vid hantering av lasten &r det viktigt att se till att lasten och/eller
klammorna inte kan fastna eller stéta pa hinder som kan orsaka att belastningen
frigors pa klammorna for tidigt.

] En klamma &r ett lyftverktyg som maste vara rent nér det anvands. Smuts har en
negativ inverkan pa klammans funktion och tillférlitlighet. Nar klamman &r smutsig
och oljig kan den rengéras med diesel eller fotogen. Blas sedan torrt med tryckluft
eller torka med en trasa och applicera lite smorjmedel. Det &r viktigt att se till att
gripytorna alltid ar rena. Regelbunden rengéring kommer att 6ka livslangden och
tillforlitligheten for kiammorna.

1.2 Besiktningsprotokoll
Innan varje anvéndning av kldamman &r det viktigt att operatdren inspekterar den for att
verifiera korrekt funktion.

Det ar viktigt att vara uppmarksam pa foljande (se illustration 2 for referens till delar):

B Se till att platens yta som kldamman ska komma i kontakt med &r fri fran slagg,
fett, olja, farg, vatten, is, fukt, smuts eller annan beldggning som kan hindra god
kontakt for gripytan mot platen.

] Inspektera den rorliga tryckplattan (K) och den fasta tryckplattan (C) for slitage
och defekter. De tryckplattorna maste vara skarpa och fria frdn smuts (kontrollera
aven rorelsen for den rorliga tappen (K) 6ver skruvspindeln (O).

] Kontrollera att stommen (N) och shackeln (S) inte ar skadade, uppvisar sprickor
eller &r deformerade (det kan tyda pa dverbelastning).

u Kontrollera skruvspindelns (O) funktion genom att 6ppna och stédnga klamman.
Spindeln ska vara latt vridbar 6ver dess fulla Iangd (nar aktiveringen av klamman
ar stel eller tung maste den tas ur drift). Se till att kldmman inte kommer att
skruvas av for langt eftersom den rérliga tryckplattan (K) kan falla av.

u Kontrollera om hogsta tillatna arbetslasten och den kaftdéppning som stamplats
pa stommen motsvarar lasten.

u Lagsta tilladtna last: 20% av den maximala tillatna arbetslasten.

Tryckplattorna ar de mest kritiska delarna i kldmman och kraver extra uppmarksamhet vid
inspektion. Inspektioner ska alltid ske i god belysning. Féljande regler ska féljas vid varje

inspektion:
Tryckplattor: Refusera nar skarpan for en ring &r skadad eller sliten till 50% eller mer.

Aven skruvgangan fér spindeln kan skadas. P& grund av sddan skada kan det handa
att klamman inte 6ppnas och stangs ordentligt. Det ger upphov till farliga situationer
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nar klamman placeras pa platen och inte stangs ordentligt. Det ar darfér mycket viktigt
att kontrollera spindeln varje gang fére anvandning. Det ar ocksa lika viktigt att undvika
att denna skada kan uppstd. Spindeln kan faktiskt bara bli skadad da klamman
anvands slarvigt.

Nagra illustrationer av skadade och slitna (refuserade) tryckplattor och tandsegment
med férklaringar har inkluderats pé insidan av forsattsbladet. | de flesta fall &r daremot
skadeomradena mycket mindre omfattande. | tveksamma fall ska en auktoriserad
reparatdr bedéma klamman.

1.3 Hur man anvander klamman

IPSC é&r lampliga for placering och fasthallning av stalplatar, balkar och konstruktioner.
Se illustrationerna 3,4,5,6,7 for referens.

1. Placera klamman stadigt pa platen sa att kaften pa klamman vilar mot platen (E)
3).

2. Stang kldmman genom att vrida skruvspindeln (O) &t hoger med
atdragningsmomentet 40 kNmm. Se till att den rorliga tryckplattan (K) far en gott
grepp pa ytan (4-5).

3. Spann kablarna eller k&ttingarna férsiktigt och 6ka belastningen gradvis. Forhindra
alltid att lasten kan komma att réra sig stotvis!

4. S&snart som placeringen &r klar maste klamman vara helt utan belastning sa att
shackeln (S) p& klamman kan réra sig fritt. Oppna klamman genom att vrida den
géangade spindeln (O) at vanster. Klamman kan nu avlagsnas fran objektet (6-7).

5. Kldamman kan nu anvéndas igen omedelbart eller laggas undan i 6ppet lage.
Denna position kommer att skydda tryckplatta fran skador.
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1.4 En palitlig klamma, en sédker grund for lyft
.1 0 arsgaranh procedurfor f orebyggande underhall ............................................
Delar ska endast bytas ut d& de inte langre uppfyller var standard.

10 ars garanti reparationsprocedur:
Under varje service byts de mest kritiska delarna ut (tryckplatta) och vid behov ska
eventuella refuserade delar bytas ut.

Ga till www.crosbyip.com/warranty om du behdver mer information om
underhallsprocedurer.

Underhall utan 10 ars garanti: Klammorna inspekteras* arligen och delar kommer att

erséttas forst da de inte langre uppfyller vara krav.
*CrosbylP auktoriserad reparator
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A

Kuorman
vaara-alueella ei
saa oleskella.

CrosbylP-tar-
raimiin ei saa
tehda muutoksia.
Osia ei saa
koskaan
suoristaa, yrittaa
taivuttaa tai
lampokasitella.

Tarraimet sopivat
ruostumatonta
terasta varten,
kaytettava
ainoastaan
ruostumattoman
terdksen
kasittelyyn
kosketuskorroo-
sion vélttamisek-
si.

1. VYleista

Olet valinnut CrosbylP-tarraimen.

Mikali CrosbylP-tarraimia yllépidetdan tassa oppaassa kuvatulla tavalla, ne pysyvét
optimaalisessa  kayttokunnossa. Me uskomme CrosbylP-tarraimien olevan
markkinoiden luotettavimpia tarraimia. Luotettavien tyokalujen kayttd ei kuitenkaan
automaattisesti tarkoita, etté kaytéannot ovat luotettavia. Tarraimien kayttéjilla on aivan
yhta suuri rooli luotettavassa kasittelyssa. Varmista, ettd jokainen CrosbylP-tarraimia
kayttdva on saanut ohjeet tarraimien oikeaan kayttotapaan.

Inter Product BV mydntda 10 vuoden takuun tarraimilleen. Vieraile osoitteessa www.
crosbyip.com/warranty voidaksesi hyddyntaa tdméan takuuohjelman sekd saadaksesi
lisétietoja kunnossapitokaytéannéista.

Nama ohjeet on luettava ja ymmarrettdva ennen tarraimen kayttoa.

1.1 Turvavarotoimet

u Henkilékunnan oikea ohjeistaminen on &arimmaisen tarkeatd. Tama auttaa
maksimoimaan luotettavuuden tydympéaristossa.

B |PSC-tarraimia voidaan kayttaa kappaleittain, sarjoittain tai monta tarrainta yhta
aikaa teraslevyjen, -palkkien ja -rakenteiden sijoittamiseen ja kiinnitarttumiseen.
Varmista, etta jokaiseen tarraimeen kohdistuu tasaisesti jakautunut kuormitus.

B Kovuus: IPSC-tarraimilla on mahdollista kasitella terasta, joka pinnan kovuus on
korkeintaan 302 HV10.

B Otayhteytta CrosbylP-asiakaspalvelukeskukseen ennen tdman tarraimen kayttoa
levyihin ja rakenteisiin, joilla on sade.

] Lampétila: Vakionostotarraimia voidaan kayttaa 100 °C (212 °F) ja -40 °C (-40 °F)
vélilla olevissa lampdtiloissa. Lisatietoja muista lampdotiloista saat ottamalla
yhteytta CrosbylP-asiakaspalvelukeskukseen.

u Erikoisolosuhteissa (esim. korkea kosteus, rajahdysherkkd, suolapitoinen,
happoinen, emaksinen) on voimassa kayttorajoituksia.

] Kuormat: Katso tarraimen oikea kayttdtapa kuormakaavioista 1.

B Varmista, ettd kaikki liittimet on sovitettu, kiinnitetty ja yhdistetty oikein.

B Jokaisella kayttokerralla vain yksi levy tai palkki voidaan sijoittaa tai ottaa kiinni
IPSC:n avulla.

u Liikkuvalla  vivulla ja ruuvikaralla varustettu tarrain tulee asettaa

B etupuoli yldspain, kun tarraimia kaytetddn vaakasuuntaisiin levypintoihin.
Huomio: varmista, etta tarrain ei ruuvaudu auki liian pitkalle, silla liikkuva vipu (K)
voi talléin pudota irti. Jos liikkkuva vipu osuu runkoon, tarrainta ei voi avata
enempaa.

] Huomautus: kun kuormaa késitelldén, on varmistettava, ettd kuorma ja/tai tarrain
ei kohtaa esteitd, jotka voisivat vapauttaa kuorman tarraimista ennenaikaisesti.
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B Tarrain on laite, jonka pitda olla puhdas kaytettdessa. Lika vaikuttaa haitallisesti
tarraimen kayttéon ja luotettavuuteen. Kun tarrain on likainen ja rasvainen, se
voidaan puhdistaa dieseldljylla tai petrolilla Taman jalkeen se tulee ilmapuhaltaa
kuivaksi tai kuivata liinalla, jonka jalkeen siihen lisatdan hieman voiteluainetta. On
térke&ta taata, ettéd sen tartuntapinnat ovat aina puhtaita. Saannéllinen puhdistus
pident&a tarraimien kayttéikaa ja luotettavuutta.

1.2 Tarkastuskaytiannot

Ennen jokaista tarraimen kayttokertaa on téarkeatd, ettd tarraimen kayttdja tarkastaa
tarraimen toimivan oikein.

Huomiota on kiinnitettdva seuraaviin kohtiin (katso osaviittaukset kuvasta 2):

B Varmista, ettd levypinta, johon tarrain on kosketuksissa, on vapaa hilseista,
rasvasta, 6ljystd, maalista, vedesta, jadsta, kosteudesta, liasta ja pinnoitteista,
jotka voivat estaa tarttumispinnan kontaktin levyyn.

B Tarkasta liikkuva vipu (K) ja kiinted vipu (C) kulumien ja vikojen varalta. Vipujen
tulee olla terédvia ja puhtaita (tarkasta myds liikkkuvan vivun (K) liike ruuvikaran (O)
yli.

B Tarkasta runko (N) ja kettinki (S) vaurioiden, halkeamien tai epdmuodostumien
(mika voi olla merkki ylikuormituksesta) varalta.

u Tarkista ruuvikaran (O) toiminta avaamalla ja sulkemalla tarrain. Karan tulee
kiertya helposti koko pituudeltaan (kun tarraimen kayttd on jaykkaa tai raskasta,
se tulee poistaa kaytdstd). Varmista, etta tarrain ei ruuvaudu auki liian pitkalle,
silla liikkuva vipu (K) voi télldin pudota irti.

B Tarkasta, ettd runkoon leimatut WLL-nimelliskuorma ja leuan avautuma vastaavat
kuormaa.

B Sallittu minimikuorma: 20% WLL-nimelliskuormasta.

Vivut ovat tarraimen tarkeimmét osat ja edellyttavat erityistd huomiota tarkastuksen aikana.
Varmista aina hyva valaistus tarkastuksen aikana. Noudata seuraavia saantéja jokaisen

tarkastuksen aikana:
Vivut: Hylk&a osa, kun yhden renkaan terévyys on vaurioitunut tai kulunut
50% tai enemman.

Liséksi ruuvikaran ruuvikierteet saattavat vaurioitua. Tastd vauriosta johtuen on
mahdollista, etta tarrain ei avaudu ja sulkeudu oikein. Tdma aiheuttaa vaarallisen
tilanteen, kun tarrain asetetaan levyn péélle, eiké se sulkeudu kunnolla. Siksi on hyvin
tarkeatd tarkastaa kara joka kerta ennen kayttéa. On yhtd térkeatd valttdd naita
vaurioita. Kara voi vaurioitua ainoastaan, kun tarrainta kaytetdan huolimattomasti.
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Taman oppaan etukannen sisdpuolella on joitakin kuvia vaurioituneista ja kuluneista
(hylatyistd) vivuista ja ratassegmenteistd selityksineen. Useimmissa tapauksissa
vauriokohdat ovat kuitenkin paljon suppeampia. Epailyttavissa tapauksissa valtuutetun
korjaajan tulee arvioida tarrain.

1.3 Tarraimen kaytto
IPSC-tarraimet sopivat teraslevyjen, -palkkien ja -rakenteiden sijoittamiseen ja niihin
tarttumiseen.

Katso osaviittaukset kuvista 3,4,5,6,7.

1. Aseta tarrain tukevasti levyn paélle siten, etté tarraimen leuka lepaa levylla (E) (3).

2. Sulje tarrain kadantamalla ruuvikaraa (O) oikealla kiristysmomenttiin 40 kNmm.
Varmista, etta liikkuva vipu (K) saa hyvan ja kiinteén otteen pintaan (4-5).

3. Jannita kaapelit tai kettingit varovasti kiredlle ja vedd kuorma vahitellen yl&s. Esté
aina kuorman nykaisyt!

4. Heti kun sijoittaminen on valmis, tarraimen pitéda olla taysin vapaa kuormasta,
jotta tarraimen ketju (S) voi liikkua vapaasti. Avaa tarrain kdantamalla ruuvikaraa
(O) vasemmalle. Tarrain voidaan nyt poistaa esineesté (6-7).

5. Tarrainta voidaan nyt kdyttaad uudestaan valittémasti tai vieda pois avoimessa
asennossa. Tdma asento suojaa vivut vaurioilta.

1.4 Luotettava tarrain on turvallisen nostamisen
perusta

10 vuoden takuun mukainen ennaltaehkdisevan kunnossapidon menettely:
Osat tulee vaihtaa vain, kun ne eivat enaa tayta standardejamme.

10 vuoden takuun mukainen korjausmenettely:

Jokaisen korjaushuollon aikana kaikkein tarkeimmét osat, toisin sanoen vivut,
vaihdetaan ja tarpeen vaatiessa kaikki hylatyt osat korvataan uusilla.

Katso lisatiedot kunnossapitokdytanndista osoitteesta www.crosbyip.com/warranty.
Kunnossapito ilman 10 vuoden takuuta: tarraimille tehdaén vuositarkastus® ja osat

vaihdetaan ainoastaan silloin, kun ne eivat enai tayta standardejamme.
* CrosbylP valtuutetun korjaajan
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lastens faresone.
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boyes eller
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Klemmene er
beregnet pa
rustfritt stal og
ma kun brukes til
a handtere
rustfritt stél, for &
unnga kontakt-
korrosjon.

1. Generelt

Du har valgt en CrosbylP klemme.

Hvis CrosbyIP klemmer vedlikeholdes som anvist i denne handboken, vil de beholde
sin optimale tilstand. Vi mener at CrosbylP klemmer er de mest palitelige klemmene
som finnes. Men bruken av palitelige verktay betyr ikke at man automatisk faelger
pélitelig arbeidspraksis. Menneskene som arbeider med klemmene er like viktige for &
oppné palitelig lefting. Serg for at alle som arbeider med CrosbylP klemmer, far
instruksjon om korrekt bruk av klemmene.

Inter Product BV gir en 10 ars garanti for klemmene. For & kunne benytte deg av dette
garantiprogrammet og for flere opplysninger om vedlikeholdsprosedyrer, ga til www.
crosbyip.com/warranty.

Les og forsta disse instruksjonene for du bruker klemmene.

1.1 Sikkerhetsmessige forholdsregler

u Det er viktig at personellet far korrekt oppleering. Dette vil bidra til maksimal
sikkerhet i arbeidsmiljoet.

] IPSC-klemmer kan brukes per stykk, per sett eller med flere klemmer samtidig
for & lofte stalplater, bjelker og konstruksjoner. Pase at hver klemme holder sin del
av lasten.

B Hardhet: Med iPSC klemmer er det mulig & handtere stal med en overflatehardhet
pa opptil 302 HV10. For hardere staltyper ma du seke rad hos ditt CrosbylP
kundeservicesenter.

B Kontakt ditt CrosbylP kundeservicesenter for du bruker denne klemmen til plater
og konstruksjoner med en radius.

B Temperatur: Standard lofteklemmer kan brukes i temperaturer mellom 100 °C
(212 °F) og -40 °C (-40 °F). For andre temperaturer ma du seke rad hos CrosbylIP
kundeservicesenter.

u Det er begrensninger for bruk i spesielle atmosfeerer (f.eks. hgy fuktighet,

eksplosiv, saltholdig, syreholdig, alkalisk).

Laster: For korrekt pafering av klemmen, se lastediagram 1.

Serg for at alt tilbeher er korrekt montert, festet og tilkoblet.

] For hver operasjon kan kun én plate eller bjelke plasseres eller blokkeres med
IPSC.

u Klemmen med den bevegelige dreietappen og skrudde spindelen ma plasseres
vendt  opp nar  klemmene  brukes il horisontale  plateflater.
OBS: pase at klemmen ikke kan skrus for langt av, da den bevegelige dreietappen
(K) kunne falle av. Hvis dreietappen treffer kroppen, vil klemmen kanskje ikke
lenger &pnes.
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] Merk: Ved handtering av lasten m& man péase at lasten og/eller klemmen ikke
stoter pa hindringer som kan utlese lasten pa klemmene for tidlig.

u En klemme er en anordning som ma rengjeres under bruk. Urenheter reduserer
klemmens ytelse og palitelighet. Nar klemmen er skitten og full av fett, kan den
vaskes med dieselolje eller bensin. Blas den deretter torr med Iuft eller terk med
en klut og smer pa litt smeremiddel. Det er viktig & serge for at gripeflatene er
rene hele tiden. Jevnlig rengjering vil ke klemmens levetid og gjere dem mer
palitelig.

1.2 Inspeksjonsprotokolier

For hver gangs bruk er det viktig at operateren inspiserer klemmen og forvisser seg om
at den virker som den skal.

Man mé vaere oppmerksom pé falgende (se illustrasjonen(e) 2 for delereferanse):

u Pase at plateflatene som klemmen vil komme i kontakt med er uten grader, olje,
maling, is, fuktighet, skitt og belegg som kan hindre kontakten mellom gripeflaten
og platen.

u Inspiser bevegelig dreietapp (K) og fast dreietapp (C) for slitasje og defekter.
Dreietappene méa vaere skarpe og rene (sjekk ogsé bevegelsen til bevegelig
dreietapp (K) over skruespindelen (O).

B Sjekk kroppen (N) og sjakkelen (S) for skade, sprekker og forvridning (dette kan
indikere overbelastning).

B Sjekk skruespindelen (O) ved & apne og lukke klemmen. Spindelen skal veere lett
a rotere over dens fulle lengde (hvis klemmen er stiv eller tung & bruke, ma den
tas ut av bruk). Pase at klemmen ikke kan skrus for langt av, da den bevegelige
dreietappen (K) kunne falle av.

u Sjekk om lastegrense og kjevedpningen, preget pa kroppen, tilsvarer lasten som
skal loftes.

B Tillatt minstelast: 20% av lastegrensen

Dreietappene er de viktigste delene i klemmen, og de krever spesiell oppmerksomhet
under inspeksjon, Serg uansett for godt lys under inspeksjonen. Falgende regler gjelder

ved hver inspeksjon:
Dreietapp(er): Forkast nar skarpheten av en ring er skadet eller slitt med 50% eller mer.

Gjengene pa skruespindelen kan ogsé skades. Med en slik skade er det mulig at
klemmen ikke apner og lukker som den skal. Det gir farlige situasjoner hvis klemmen
plasseres pé en plate men ikke lukker som den skal. Det er derfor sveert viktig & sjekke
spindelen hver gang, for bruk. Det er like viktig & unnga denne skaden. Spindelen kan
faktisk kun skades dersom klemmen brukes pa uforsiktig mate.
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P& innsiden av frontdekslet finnes det noen illustrasjoner av skadede og slitte
(forkastede) dreietapper og kamsegmenter, med forklaringer. | de fleste tilfellene er
skadeomradene mye mindre. | tvilsomme tilfeller ber en autorisert reparater se pa
klemmen.

1.3 Hvordan bruke kiemmen

IPSC-klemmer egner seg til plassering og seising av stalplater, bjelker og konstruksjoner.
Se illustrasjonene 3,4,5,6,7 for delereferanse.

1. Plasser klemmen sikkert pa platen slik at klemmekjeven hviler mot platen (E) (3).

2. Lukk klemmen ved & dreie skruespindelen (O) til med et moment pa 40 kNmm.
Pase at den bevegelige dreietappen (K) far godt grep pa overflaten (4-5).

3.  Stram kjettinger eller kabler forsiktig og belast dem gradvis. Unngé bra belastning!

4. Nér plasseringen er fullfort, ma klemmen veere helt uten last slik at sjakkelen (S)
pa klemmen kan apnes. Apne klemmen ved a dreie skruespindelen (O) til venstre.
Klemmen kan né fiernes fra objektet (6-7).

5. Klemmen kan na brukes igjen gyeblikkelig, eller kan legges til side i pnet stand.
Denne posisjonen vil beskytte dreietapper mot skade.

1.4 En palitelig klemme, et sikkert grunnlag for
lefting

Prosedyre for preventivt vedlikehold med 10 ars garanti:
Deler skal kun skiftes ut nar de ikke lenger holder var standard.

Prosedyre for reparasjon med 10 ars garanti:

Under hvert vedlikehold skal de viktigste delene, som dreietapper, skiftes ut. Det
samme gjelder eventuelle slitte/skadede deler.

Ga til www.crosbyip.com/warranty for mer informasjon om vedlikeholdsprosedyrer.
Vedlikehold uten 10 &rs garanti: Klemmene inspiseres* hvert ar. Delene skiftes kun ut

nar de ikke lenger lever opp til vare standarder.
*CrosbylIP autorisert reparater
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tadunku jest
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uzywacé
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stali nierdzewnej
w celu unikniecia
korozji stykowej.

1. 0Ogodlne

Dziekujemy za zakup chwytaka CrosbylP.

Chwytaki CrosbylP zachowajg optymalny stan techniczny pod warunkiem uzytkowania
zgodnie z niniejszym podrecznikiem. Uwazamy, ze CrosbyIP to najbardziej niezawodne
chwytaki dostepne na rynku. Ale samo uzycie niezawodnych narzedzi nie sprawi, ze
techniki pracy stang sie niezawodne. Dla sprawnego i bezpiecznego obchodzenia sig
z tadunkiem réwnie istotne jest postepowanie oséb uzytkujacych chwytaki. Nalezy
zadba¢ o to, aby wszystkie osoby wykorzystujace chwytaki CrosbylP zostaty
poinstruowane w zakresie wtasciwego ich stosowania.

Inter Product BV zapewnia 10-letnig gwarancje na dostarczane przez siebie chwytaki.
Aby skorzystaé z programu gwarancji i uzyska¢ wiecej informacji o procedurach
konserwacji, nalezy odwiedzi¢ strone www.crosbyip.com/warranty.

Przed uzyciem chwytaka nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ niniejsza instrukcje.

1.1 Srodki bezpieczenstwa

B Wiasciwe poinstruowanie pracownikbw ma ogromne znaczenie dla
bezpieczenstwa. Zapewni ono maksymalng niezawodno$¢ w srodowisku pracy.

B Chwytaki IPSC stuzg do ustawiania i chwytania blach, belek i konstrukciji
stalowych. W tym celu mozna uzywac¢ jednego chwytaka, zestawu chwytakéw
lub kilku chwytakéw jednoczesnie. Nalezy upewni¢ sig, ze kazdy z chwytakow
jest obcigzony w réwnym stopniu.

] Przed uzyciem tego chwytaka w celu przemieszczania blach i konstrukcji z
promieniem giecia lub naturalnym promieniem nalezy skontaktowaé sie z
Centrum Obstugi Klienta firmy CrosbylIP.

B Twardos$é: Chwytaki IPSC sa uzywane do stali o twardo$¢ powierzchni do 302
HV10. W przypadku twardszych gatunkéw stali prosimy skonsultowa¢ sie z
Centrum Obstugi Klienta CrosbylIP.

B Temperatura: Standardowe chwytaki do podnoszenia moga by¢ uzywane w
zakresie temperatur od -40 °C (-40 °F) do 100 °C (212 °F). Odno$nie temperatur
niemieszczacych sie w powyzszym zakresie prosimy o kontakt z Centrum Obstugi
Klienta CrosbyIP.

B Uzytkowanie w szczegdlnych warunkach (np. wysoka wilgotnosé, atmosfery
wybuchowe, stone, kwasne, zasadowe) podlega ograniczeniom.

B Obciagzenia: Aby prawidtowo uzy¢ chwytaka, nalezy zapozna¢ sie z diagramami

obcigzen 1.

Nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie elementy mocujace sa prawidtowo ztaczone,

zamocowane i zabezpieczone.

B W ramach jednej operacji za pomoca chwytakéw IPSC mozna ustawi¢ lub
uchwyci¢ jedna blache lub belke.
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B Jesli chwytaki sg uzywane na poziomych powierzchniach blach, chwytak z
ruchomym zebem okraglym i gwintowanym sworzniem musi byé zwrdcony
powierzchnig czotowa do gory.

Uwaga: nalezy pamieta¢, aby nie odkreca¢ chwytaka w zbyt duzym stopniu,
gdyz moze to doprowadzi¢ do odpadniecia ruchomego zeba okragtego (K). Jesli
zab okragty uderzy w korpus, nie bedzie mozna bardziej otworzyé chwytaka.

] Uwaga: podczas przenoszenia tadunku nalezy upewni¢ sie, ze tadunek ani
chwytak nie napotkaja przeszkéd, ktore spowodowatyby przedwczesne
zmniejszenie obciazenia chwytaka.

u Przed uzyciem chwytak musi zosta¢ wyczyszczony. Brud wptywa niekorzystnie
na dziatanie oraz niezawodno$¢ chwytaka. Zabrudzony i zattuszczony chwytak
mozna wyczysci¢ olejem napedowym lub benzyna. Chwytak nalezy wysuszyé
powietrzem lub Sciereczka, a nastepnie nanies¢ niewielka ilos$¢ srodka smarnego.
Nalezy zapewni¢ statg czystos¢ powierzchni chwytaka. Regularne czyszczenie
chwytakéw zwigksza ich trwato$¢ i niezawodnosé.

1.2 Protokoty kontroli

Przed kazdym uzyciem operator musi sprawdzié, czy chwytak dziata prawidtowo.

Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wedtug ponizszych punktow (informacje na temat
czesci przedstawiono na ilustracji 2):

] Upewni¢ sie, ze stykajaca sie z chwytakiem powierzchnia blachy nie jest
ztuszczona, pokryta smarem, olejem, farbg, woda, lodem, wilgocig, brudem ani
powtokami mogacymi ograniczy¢ kontakt powierzchni chwytaka z blacha.

B Skontrolowa¢ ruchomy (K) i staty zab okragty (C) pod katem zuzycia i wad. Zeby
okragte musza by¢ ostre i niezabrudzone (sprawdzi¢ ruch ruchomego zeba
okragtego (K) nad sworzniem gwintowanym (O)).

B Sprawdzi¢ korpus (N) i szakle (S) pod katem uszkodzen, peknie¢ lub deformaciji
(ktére moga wskazywac na przeciazenie).

B Sprawdzi¢, czy sworzen gwintowany (O) dziata prawidtowo, tzn. czy otwiera i
zamyka chwytak. Sworzen powinien tatwo da¢ sie obrdci¢ na catej dtugosci (jesli
chwytak nie dziata ptynnie lub stawia opdr, nalezy go wycofa¢ z uzycia). Nalezy
pamieta¢, aby nie odkreca¢ chwytaka w zbyt duzym stopniu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do odpadnigcia ruchomego zeba okragtego (K).

B Sprawdzi¢, czy dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) i zakres pracy chwytaka
oznaczony na korpusie odpowiada masie tadunku.

u Minimalne dopuszczalne obcigzenie: 20% DOR.

Zab okragty (zeby okragte) sa najwazniejszymi elementami chwytaka i wymagaja
szczegolnej uwagi podczas kontroli. W trakcie kontroli nalezy zapewni¢ dobre oswietlenie.
Podczas kontroli konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

Zab okragly (zeby okragte): Odrzucic, jesli ostro$¢ jednego z pierscieni jest uszkodzona
lub zuzyta w ponad 50%.
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Uszkodzeniu moze réwniez ulec gwint sworznia. To uszkodzenie moze sprawi¢, ze
chwytak nie bedzie sie prawidtowo otwierat i zamykat. Zatozenie chwytaka na blache
bez prawidtowego zamkniecia prowadzi do niebezpiecznych sytuacji. W zwiazku z tym
jest bardzo wazne, aby sprawdza¢ sworzen przed kazdym uzyciem. Réwnie wazne
jest, aby unika¢ tego rodzaju uszkodzen. Sworzen moze ulec uszkodzeniu wytacznie w
przypadku nieostroznego uzytkowania chwytaka.

Nawewnetrznejstronie przedniejoktadkizamieszczonokilkailustracji przedstawiajacych
uszkodzone i zuzyte (odrzucone) zeby okragte i segmenty zebowe wraz z objasnieniami.
W wigkszosci przypadkow obszary uszkodzen sg znacznie mniej rozlegte. W razie
watpliwosci oceny zuzycia/uszkodzenia chwytaka powinien dokona¢ autoryzowany
serwisant.

1.3 Jak postugiwaé sie chwytakami

Chwytaki IPSC sa przeznaczone do ustawiania i chwytania ptyt, belek i konstrukcji
stalowych.

Informacje na temat czesci przedstawiono na ilustracjach 3,4,5,6,7.

1. Zatozy¢ chwytak na blache tak, aby jego szczeka zetkneta sie z blacha (E) (3).

2. Zamkna¢ chwytak, dokrecajac sworzen gwintowany (O) momentem obrotowym
40 kNmm. Upewni¢ sie, ze ruchomy zab okragty (K) mocno zacisnat sie na
powierzchni (4-5).

3. Lekko naprezy¢ liny lub tancuchy i stopniowo zwieksza¢ obcigzenie. Unika¢
gwattownego zwiekszania obcigzenial

4.  Po zakonczeniu ustawiania chwytak powinien by¢ w petni odcigzony tak, aby jego
szakla (S) mogta sie swobodnie porusza¢. Otworzy¢ chwytak obracajac
gwintowany sworzen (O) w lewo. Mozna teraz zdjgé chwytak z przedmiotu (6-7).

5. Chwytaka jest od razu gotowy do ponownego uzycia; moze réwniez zostac
odtozony w zgdane miejsce w pozycji otwartej. Pozycja otwarta chroni zab
okragly (zeby okragte) chwytaka przed uszkodzeniem.
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1.4 Niezawodny chwytak: hezpieczne
podnoszenie

Procedura konserwacji zapobiegawczej w przypadku 10-letniej gwaranciji:
Czesci nalezy wymieniac¢ tylko wtedy, gdy nie spetniaja naszych norm.

Procedura naprawy w przypadku 10-letniej gwaranciji:

W ramach kazdego serwisu nalezy wymieni¢ najbardziej krytyczne czesci, tj. zab
okragty (zeby okragte) oraz, w razie potrzeby, wszelkie odrzucone elementy.
Procedury konserwacji opisano szerzej na stronie www.crosbyip.com/warranty.
Konserwacja bez 10-letniej gwarancji: Chwytaki sg raz w roku poddawane kontroli*.

Ich czesci sa wymieniane tylko wtedy, gdy nie spetniajg one naszych standardéw.
*autoryzowany serwisant CrosbylP
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Forklaring av testsertifikat

Swiadectwo badania - objasnienie

EN EU Declaration of EU Declaration of Conformity: We hereby declare that the
equipment described below conforms to the relevant fundamental safety and health
requirements of the appropriate EU Directives, both in its basic design and construction
as well as in the version marketed by us. This declaration will cease to be valid if any
modifications are made to the machine without our express approval.

Relevant EU Directives: EU Machinery Directive (2006/42/CE). Applied standards:
ASME B30.20

NL EU-conformiteitsverklaring: Hiermee verklaren wij dat de hierna vermelde
machine op grond van haar basisvormgeving en constructie en in de door ons in
omloop gebrachte uitvoering beantwoordt aan de desbetreffende veiligheids- en
gezondheidsvoorschriften van de EU-richtlijnen. Na een wijziging aan de machine die
niet in overleg met ons wordt uitgevoerd, verliest deze verklaring haar geldigheid.

Desbetreffende EU-richtlijn: EU-machinerichtlijn (2006/42/CE). Toegepaste normen:
ASME B30.20

DE  EG-Konformitatserklarung: Hiermit erklaren wir, daB die nachfolgend
bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der jeweiligen EG-Richtlinien entspricht. Bei einer nicht mit
uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Einschlagige EG-Richtlinien: EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG). Angewandte
Normen : ASME B30.20

FR Déclaration de conformité UE : Par la présente, nous déclarons que
I’équipement décrit ci-apres est conforme, de par sa conception et sa construction et
de par le modéle que nous avons mis sur le marché, aux exigences fondamentales de
sécurité et de santé des directives européennes pertinentes. En cas de modification de
la machine effectuée sans notre accord, cette déclaration sera caduque.

Directives UE pertinentes : Directive Machines (2006/42/CE). Normes appliquées :
ASME B30.20
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ES Declaracion de la UE de la Declaracion de conformidad de la UE: Por la
presente declaramos que el equipo descrito a continuacion cumple los requisitos de
salud y seguridad fundamentales y relevantes de las Directivas de la UE apropiadas,
tanto en su disefio basico y construccion como en la versidon comercializada por
nosotros. Esta declaracion dejara de ser valida si se efectua alguna modificacién a la
maquina sin nuestra aprobacién expresa.

Directivas de la UE relevantes: Directiva de maquinaria de la UE (2006/42/CE).
Normativa aplicada: ASME B30.20

DA EU-overensstemmelseserklaering: Vi erkleerer hermed, at udstyret, som er
beskrevet nedenfor, er i overensstemmelse med de relevante grundleeggende
sikkerheds- og sundhedskrav fra de relevante EU-direktiver, bade i dets grundleeggende
udformning og konstruktion samt i den version, der markedsfores af os. Denne
erkleering vil ophere med at veere gyldig, hvis der foretages aendringer pa maskinen
uden vores udtrykkelige godkendelse.

Relevante EU-direktiver: EU-maskindirektiv (2006/42/CE) . Anvendte standarder:
ASME B30.20

SE Férsakran om EU-6verensstdmmelse: Vi intygar hdrmed att utrustningen som
beskrivs nedan uppfyller relevanta grundlaggande sékerhets- och hélsokrav i enlighet
med tillampliga EU-direktiv, bade under dess grundlaggande design och tillverkning
saval som i den version som marknadsfors av oss. Detta intyg kommer att upphora att
gélla om nagra &ndringar gérs pa maskinen utan vart uttryckliga godkénnande.

Relevanta EU-direktiv: Europeiska maskindirektivet (2006/42/CE). Tillampade
standarder: ASME B30.20

Fl EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus: Vakuutamme, ettd seuraavassa
kuvattu laite téyttda asianomaisten EU-direktiivien asiaan kuuluvat perusturvallisuus- ja
terveysvaatimukset sekd perussuunnittelultaan ettd rakenteeltaan ja lisdksi meidan
myymamme version osalta. Tama vakuutus mitatoityy, jos laitteeseen tehddan mita
tahansa muutoksia ilman meidéan erityisté hyvaksyntdamme.

Asianomaiset EU-direktiivit: EU:n konedirektiivi (2006/42/CE). Sovelletut standardit:
ASME B30.20

NO  EU-erklaering EU-samsvarserklaering: Vi erklerer herved at utstyret som
beskrives nedenfor er i samsvar med fundamentale krav til sikkerhet og helse i de
relevante EU-direktivene, bade i dets grunnleggende design og konstruksjon og i
versjonen som vi markedsforer. Denne erkleeringen gjelder ikke lenger dersom det
gjeres endringer pa utstyret uten uttrykkelig godkjenning.

Relevante EU-direktiver: Maskindirektivet (2006/42/EU). Anvendte standarder: ASME
B30.20
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PL Deklaracja zgodnosci WE: Niniejszym os$wiadczamy, ze nizej opisane
urzadzenie (zarowno jego podstawowa konstrukcja, jak i wersja wprowadzona przez
nas na rynek) spetnia obowiazujace wymagania w zakresie bezpieczenstwa
odpowiednich dyrektyw UE. Niniejsza deklaracja traci wazno$¢ w przypadku
wprowadzania jakichkolwiek zmian w urzadzeniu bez naszej wyraznej zgody.

Stosowne dyrektywy UE: Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady ws. maszyn
(2006/42/WE). Obowigzujgce normy: ASME B30.20

Manufacturer/Fabrikant/Hersteller/Fabricant/Fabricante/Produttore/Fabricante
CrosbylP - Inter Product BV
Celsiusstraat 51

6716 BZ Ede
The Netherlands

Ede 01-03-2011 (W. Caubergs)
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Manufacturer:

CrosbyIP - Inter Product BV
Celsiusstraat 51

6716 BZ Ede

The Netherlands

BELGIUM

Industriepark Zone B n°26
2220 Heist-op-den-Berg
P: (+32) (0)15 75 71 25

F: (+32) (0)15 75 37 64
sales@crosbyeurope.com

FRANCE

21, rue du Petit Albi

Parc d’Affaires Silic

95800 Cergy - St. Christophe
P: (+33) (0)1 34 201 180

F: (+33) (0)1 34 201 188
sales@crosbyeurope.fr

UNITED KINGDOM

Station Street

Cradley Heath

West Midlands B64 6AJP
P: (+44) (0)1226 290 516

F: (+44) (0)1226 240 118
sales@crosbyeurope.co.uk

US.A

P.O. Box 3128

Tulsa, OK 74101

P: (+1) (918) 834 46 11

F: (+1) (918) 832 09 40
crosbygroup@thecrosbygroup.com

CANADA

145 Heart Lake Road
Brampton, Ontario L6W 3K3
P: (+1) 905 451 9261

F: (+1) 877 260 5106
sales@crosby.ca
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